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Механизм подачи МП-800. 
 
Для автоматической поштучной подачи листовых материалов из картона, гофрокартона, 
пластика и проч. 
Оборудование может быть применено с разными технологическими устройствами: 
станком ротационной высечки, машиной для флексопечати, слоттером, склейкой (в том 
числе длинномерных изделий), резательно-рилевочным станком и проч. 
 
 Состав  
1. Стол подачи  
2. Устройство пневмозагрузки  
3. Накопитель (ленточный конвейер) - опционально  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Особенности конструкции:  
 

•  Стол подачи имеет электромеханический подъемник со столешницей для 
максимального размера заготовки. 

•  На столешнице стола подачи имеются боковые ограничители (вертикальные стойки) 
для фиксации заготовок соосно относительно середины стола. Регулировка 
расстояния между стойками производится вручную, посредством рукояток-
маховиков. 

•  Для управления подъемом стопы заготовок в верхней части боковой поверхности 
располагается оптический датчик, реагирующий на заготовки, и останавливающий 
вертикальное перемещение  подъемника. 

•  Для безопасности крайние положения стола контролируются тремя концевыми 
выключателями: два из них – верхнего и нижнего положения установлены на 
станине подъемника, а третий (для контроля верхнего листа стопы заготовок) – 
установлен на траверсе устройства пневмозагрузки. 

•  Устройство пневмозагрузки  осуществляет перемещение заготовки из стопы в блок 
подающих валов.  
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•  Захват заготовки производится вакуумными присосками, установленными на 
траверсе.  

•  Управление производится с помощью электронного контроллера. 
Цикл управления включает автоматический контроль уровня положения верхнего 
листа стопы заготовок, отслеживание момента начала цикла подачи в соответствии 
с потребностью технологического оборудования, перемещение заготовки в 
рабочую зону валов подачи. 

•  В процессе работы присосок возможен захват одновременно двух и более листов, 
что нежелательно для качественной работы. Чтобы предотвратить такую 
возможность, система перемещения заготовок имеет функцию «динамического 
стряхивания». Происходит кратковременное резкое изменение направления 
вертикального движения, что способствует отлипанию подаваемой заготовки от 
основной стопы.  
 
* Дополнительно возможно применение накопителя в виде ленточного конвейра, 

который можно согласовать по скорости с технологическим устройством. 
Также с его помощью можно задавать расстояние между подаваемыми деталями, 

вплоть до нуля, чтобы был непрерывный поток, или производить выдачу по сигналу. 
 

Технические характеристики:  
 

• Ширина листа картона –  от 300 до 800 мм 
• Длина листа картона – 1200 мм  
• Высота подачи листа – 1200 мм (может быть скорректирована) 
• Цикл подачи заготовок (расстояние между деталями) – регулируемый от 50 мм 
• Масса станка – 400 кг 
• Питание – 3х380 В, 50Гц      
 

Комплектация: 
•    Количество пневмоприсосок – 2 шт 

 
Для работы оборудования требуется компрессор сжатого воздуха давл.7-8 атм, расход не 
менее 240 л/мин. В состав не входит. 

 


